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Stirrers and plungers for molten glass - comprising molybdenum© or 
tungsten© core, ceramic diffusion barrier, and platinum© coating 
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Abstract of DE43261 43 

Stirrer and plunger units for use with molten glass consist of a core, in the form of bars and/or strips or 
otehr cross-sections, of Mo or W or alloys of these, in diffusion barriers of ceramic bodies of square or 
other cross-sections contg. AI203 and/or sillimanite blocks and/or blocks contg. MgO. A flame-sprayed 
coating of AI203, Zr02, Ti02, and/or other compatible materials can protect the core material as 
diffusion barrier. The assembly is coated with Pt or Pt alloy. 
ADVANTAGE - Mechanical strength, relatively low cost. 
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Beschrelbung 

Bei der Herstellung von Glas boher Qualitat ist es 
erforderlich das Glas i&ngere Zeit hindurch und bei 
Ternperaturen zwischen 1100° C und 1750°C in ge- 5 
schmoizenem Zustand zu erhaltea Dabei muB, urn die 
QuaiMt zu erreichen, die Glasschmelze vielfach mit ei- 
nem Stirrergerat geruhrt werden, urn sie homogen zu 
machen. 

Desweiteren werden Plungergerate dazu benutzt, das 10 
Glas portions weise auszustoBen, es werden sogenannte 
Tropfen hergestellt 

Gegenwartig werden Gerttte aus reinem Platin und/ 
oder Platinlegierungen verwendet ohne jedoch voll zu 
befriedigen, sowohl wegen ungenQgender mechani- 15 
schen Festigkeh bei hohen Temperaturen als auch we- 
gen der hohen Kosten der verh&ltnism&Big groBen Tel- 
le. 

Gem&B der vortiegenden Erf indung bestehen die in 
Beruhrung mit geschmolzenem Glas stehenden Gerfite- 20 
tetle aus einem Kern aus Moiybdan oder Wolfram oder 
einer Legierung dieser MetaUe. Weiterhin ist ein Kera- 
mikkdrper vorgesehen, der eine intermetallische Diffu- 
sion unterbindet, und zwar zwischen dem Metailkern 
und dem Qberzug aus Platin oder einer platinreichen 25 
Legierung. 

Gem&B der Erfindung kann auf dem Moiybdan- oder 
Wolframkern eine Kontaktsperre durch ein Flamm- 
spritzverf ahren (Rokide) erreicht werden. 

Der Moiybdan- oder Wolframkern gibt dem Stirrer- 30 
oder Plungergerfit eine hohe Festigkeit bei den genann- 
ten Temperaturen, waVhrend der Edelmetalluberzug ihm 
die erforderliche Widerstandsf&higkeit gegen Oberfla- 
chenkorrosion verleiht 

Es empfieblt sich, die oben beschriebene Konstruk- 35 
tion durch ein hohes Vakuum, das bei 1500° C angelegt 
wird, dauerhaft zu versiegeln. Damit ist sichergestellt, 
daB keine Reaktionen auftreten, die den Molybdan- 
oder Wolframkern zerstdren kdnnen. Es ist dafur Sorge 
zu tragen, das keine Verunreinigungen (reduzierende 40 
Stoffe) in diesem beschriebenen System vorhanden sind, 
die dazu fuhren, daB das Platin oder eine platinreiche 
Legierung pords wird und damit die gewflnschten ho- 
hen Lebenszeiten dieser Ger&te nicht erreicht werden, 

Als Keramikwerkstoffe haben sich Al^-haltige 45 
Steine, genausogut wie Sillimanit-Steine und/oder auch 
Zr02-haltige Steine bewahrt 

Vorzugsweise wird Moiybdan als Kernmetall ver- 
wendet, insbesondere wenn die Beanspruchung beson- 
ders hoch ist Es empMehlt sich das Kernmetall in Form 50 
von Stangen, B&ndern oder in sonstiger Querschnitts- 
form zu verwenden. Das Kernmetall wird vorzugsweise 
in einen Keramikkdrper eingebracht, der wiedemm eine 
quadratische oder sonstige Querschnittsform aufweist 
Durch diese Verzahnung ist sichergestellt, daB eine 55 
kraftschlQssige Yerbindung zwischen Keramikkdrper 
und Metailkern besteht 

Patentanspruche 

60 

1. Stirrer- und Plungergerate fur geschmolzenes 
Glas, dadurch gekennzeichnet, daB sie aus einem 
Kern aus Moiybdan oder Wolfram oder einer Le- 
gierung dieser Metalle sowie einem Keramikkdr- 
per und einem Oberzug aus Platin oder einer pla- 65 
tinreichen Legierung bestehen. 
2 Stirrer- und Plungergerate, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie aus Moiybdan bestehen und als 
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Dif fusionssperre ein Keramikkdrper aus AI2O3 hal- 
tigen Steinen und/oder SUlimanit-Steinen als auch 
zirkonhaJtigen Steinen und/oder MgO haltigen 
Steinen vorgesehen ist 

3. Stirrer- und Plungergerate, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Kernmetall in Form von Stangen 
und/oder Bandera oder in sonstigen Querschnitts- 
formen in den Keramikkorper eingebracht, der 
wiederum eine quadratische oder sonstige Quer- 
schnittsform aufweist 

4. Stirrer- und Plungergerate, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi sie aus Molybdankernmetall bestehen 
und als Diffusionssperre einen flammgespritzten 
Oberzug aus AliO* Z1O2, T1O2 und/oder anderen 
vertr&glichen Materialien erhalten. 

5. Stirrer- und Plungergerate, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Kernmetall durch eine hohes Va- 
kuurn. das bei 1500° C eingebracht wird, geschulzt 
ist 
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Abstract of DE4336046 

The invention relates to an electrically heated glass nozzle for the production of glass gobs and a 
supporting device therefor so they can work effectively in the formation of glass gobs. 
In this process and apparatus for the production of glass gobs, the glass, previously rendered flowable 
in a glass furnace, flows from a glass feeder, which can be made of refractory material and/or a 
platinum group metal, into the electrically heated glass nozzle, installed beneath the base of the feeder, 
the glass material being guided downward in the form of gobs into automatic processing machines. 
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Beschrelbung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verf ahren und eine 
Vorrichtung zur Herstellung von Glas-Tropfen mit et- 
aem beheizten aus feuerfestem Steinmaterial und/oder 5 
aus einer Platinlcgierimg aufgebauten Glasspeiser, mit 
wenigstens einer Offnung am Boden fiir das geschmol- 
zene Glas zur beheizten Glas-Dusenemrichtung. 

Es ist allgeznein bekannt, Glas-Tropfen herzustellen. 
Bel den bekannten Verfahren werden die Glas-Tropfen 10 
aus einer nicht beheizten Keramik-DUse mittel eines 
sogenannten Plungers oder Nadel herausgepreBt 

Nachteilig an den bekannten Verfahren ist die Tatsa- 
che, daB diese nur mit einer hohen Anzahl Tropfen pro 
Minute einwandfrei arbeiten. Bei geringer Tropfenzahl 15 
pro Minute kuhlt sich das Glas so stark ab, daB das em 
Einfrieren des Glases in der DQse zur Folge hat- 
Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gestellt, ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung zu schaffen, die bei weni- 
gen Glas-Tropfen bis kJeiner ein Glas-Tropfen pro Mi- 20 
nute noch hervorragend arbeitet und ein Einfrieren des 
Glases in der Glas-Duse ausschiieBt 

Gem&B der Erfindung wird eine elektrisch beheizte, 
aus einer Metallegierung bestehenden Gias-DUse am 
Boden eines beheizten aus feuerfestem Steinmaterial 25 
und/oder aus einer Platinlegierung aufgebauten Glas- 
speiser, mit wenigstens einer Offnung am Boden, ange- 
setzt 

Die beheizte Glas-Duse ist aus einer Metallegierung, 
die bestfindig gegenuber der Temperatur des erschmol- 30 
zenen Glases zu 3 ein vermag und die man auf Tempera- 
tur, die sich der Glastropfenbildungstemperatur des 
Glasmateriala nahert, und die unter Durchleiten eines 
elektrischen Stromes erhitzt werden kann. 

Eon bei der Herstellung von beheizten Glas-Dusen zu 35 
benutzendes Metall ist eine Platin und/oder Platin-Rho- 
dium Legierung. Es kdnnen auch Edektahliegierungen 
z. B. Nickel/Chrom und/oder Stahi verwendet werden. 

Stromanschlufiklemmen in der Form von Streifen aus 
einer Metallegierung, vorzugsweise Platin, Platin/Rho- 40 
dium, Iridium und/oder Palladium, sind an den gegen- 
uberliegenden Enden der elektrisch beheizten Glas-Du- 
se angeschweiBt oder durch Schraubverbindungen ge- 
halten. 

Diese StromanschluBklemmen sind an Stromschienen 45 
fiir die Anlief erung von Strom zur Beheizung der Glas- 
Duse angeschlossen. 

Zur Temperatursteuerung der elektrisch beheizten 
Glas-Diise sind Thermoelemente in die Seitenwand der 
Glas-Duse eingelassen. so 

Der StQtz- oder Trageteil fur die elektrisch beheizte 
Glas-Duse besteht aus einer keramischen Masse, die 
sich dicht gegen die Oberfl&che des zu beheizenden Me- 
talls der Glas-Duse anpafit 
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nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen dem Glasspeiser und der Glas-Austritts- 
Gffnung eine elektrisch beheizte Glas-Duse vorge- 
sehenist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Glas-Duse aus Platin — Platin/ 
Rhodium- und/oder einer EdelstahUegierung her- 
gesteDtist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an den Enden der Glas-Duse Strom- 
AnschluBklemmen angeschweiBt und/oder ange- 
schraubt sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Glas-Duse temperatur-, strom- 
oder spannungsgesteuert 1st 



1. Verfahren zur Herstellung von Glas-Tropfen, mit 
einem Glasspeiser aus feuerfesten oder Platinmate- 
rial fur das geschmolzene Glas mit wenigstens ei- so 
ner Glas-Duse, dadurch gekennzeichnet, daB das 
geschmolzene Glas von einera Glasspeiser fiber 
wenigstens eine im Boden des Giasspeisers befind- 
liche Offnung in eine Glas-Duse geleitet wird, daB 
das Glas in dieser Glas-Duse unter Durchleiten ei- 65 
nes elektrischen Stroms durch die Glasduse er- 
wanntwird. 

2. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 



